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Design of Experiment - DOE
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Mixture Contour Plot
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Disegni fattoriali completi
La prima parte del corso offre una
panoramica sui disegni che consentono di
determinare I’effetto di certi parametri in
entrata su una o piu variabili risposta. Da
esperimenti con una sola variabile di input
(OFAT) il corso si estende al caso di n
fattori simultanei. Vengono poi trattati sia i
disegni frazionati classici che quelli
altamente frazionati (matrici ortogonali di
Taguchi e Placket Burman): questi disegni
costituiscono il miglior compromesso tra
bonta del risultato e dispendio di tempo e
risorse impiegate per conseguirlo.

Corso ReliaSoft RS1300
Corso interamente dedicato alle
metodologie di sperimentazione che
si pone come obiettivo quello di
insegnare come pianificare un
esperimento ottimale in termini di
risultato e con il minor impiego di
risorse possibile.

Questa parte del corso si conclude con un
excursus sui disegni misti in cui le variabili
di input presentano determinati vincoli;
questi disegni vengono implementati
ampiamente in esperimenti di impronta
chimica.
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Tre giornate interamente dedicate ai
concetti avanzati e applicazioni di
analisi volte a massimizzare la
conoscenza che si ha di un
determinate processo/sistema. Ampio
spazio dedicato alle raffinate
metodologie di Taguchi sia in termini
di disegno frazionato che di disegno
robusto.
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Criteri di ottimizzazione e
disegni robusti di Taguchi

I criteri di ottimizzazione costituiscono la
fase successiva del disegno fattoriale e
consentono di trovare il settaggio dei fattori
influenti su un porcesso che massimizza la
funzione obiettivo. In Weibull++ e possibile
perseguire il risultato ottimale in modo
agevole e rapido dopo la prima fase di
screening.

I disegni robusti sono una metodologia di
analisi avanzata e permettono di ottenere
risultati ottimali che siano indipendenti da
fattori esterni e quindi protraibili nel tempo.
Queste metodologie avanzate sono
largamente utilizzate in prove volte ad
incrementare la qualita.
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Reliability DOE

L'ultima parte del corso prende in
considerazione la possibility di indagare
i dati di vita: guasti, censure,
sospensioni o intervalli.
Non e possibile trattare questi dati con
le metodologie tradizionali di
sperimentazione in quanto il risultato
che ne deriva sarebbe non attendibile.
Per tale motivo si ricorre al DOE
affidabilistico che permette un'analisi
nel rispetto della loro natura.

La funzionalita del Reliability DOE e
unicamente presente in Weibull++ e lo
distingue dagli altri software che
trattano il design of experiment.
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A chi e rivolto il corso?
II corso RS1300 e rivolto ad

ingegneri di prodotto e di processo.
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Costi
II costo per la partecipazione al corso RS1300-

Design of Experiment e di 1915,00+IVA.
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% Iscrizioni
II modulo di prenotazione e alia pagina:

https://www.reliability.it/iscrizione_corso/

Tecram Srls
Via dei Ponticelli 3
60010 Ostra AN
Email: info@reliability.it
Web: www.reliability.it




